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MI IS AZ A CSISZOLAS?

A csiszolastechnika tudomanyag magaba foglalja a vagassal, furassal,
koszoriiléssel és csiszolassal kapcsolatos szerszamokat, anyagokat, eszkézoket.

Az elkészit munkadarabok felilletének minésége, simasaga alapvetéen fontos,
hiszen az anyagmegmunkalas soran a szerszamok nyomokat hagynak maguk
utan, valamint a hasznalt alapanyagok feliilete is finomitast igényel. Az adott
anyagmegmunkalashoz mindig a megfelelé csiszoléanyagokat és szerszamokat
ajanlott hasznalni.

Az elvégzendé munkahoz kivalasztott idealis anyagoknal tobbnyire rutinszeriien
egyszerli, maskor csak elézetes informalodas utan valaszthaté ki a célra
leghatékonyabb csiszolo eszkoz.

A csiszolo eszkozok megfelelé kivalasztasa és hasznalata nagymértékben
befolyasolja az elkészitett munkadarab esztétikai megjelenését.

A csiszolo eszkozok hasznalatanak ceélja, hogy az adott anyag feliillete teljesen
sima, megmunkalasi nyomoktél mentes legyen. Természetesen ez nem minden
esetben igaz teljesen, hiszen vannak olyan munkadarabok, amelyek nem
igényelnek kiulondsebben tokéletes feliiletet, mint példaul a tetészerkezeteknél,
ontott idomoknal stb..

A legtobb hasznalati eszk6z altalaban finom és feliilletkezelt feliileteket igényel,
ezt csiszolassal érhetjiik el.
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A CSISZOLAS FAZISAI

1. Fazis

- a durva csiszolas, amely soran a geometriai méreteket alakithatjuk ki
és a feliileti egyetlenségeket tiintetjiik el.

2. Fazis
- a durva csiszolas karcainak az eltiintetése a cél
3. Fazis

- a feliilet simasaganak kialakitasa a cel

Ezen fazisoknal kiilonféle csiszolo anyagokat kell alkalmazni, az elején mindig
durvabb, majd egyre finomabb csiszolo anyaggal kell dolgoznunk. Ezt figyelembe
kell venni akar kézzel, akar géppel végezziik a csiszolast.
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FINOMSAGI FOKOZATOK ES SZEMCSEFA)TAK

A csiszoléoanyagok nagyobb részének hordoz6 anyaga papir vagy vaszon, amelyeknek
feliiletére specialis kotéanyag rétegbe agyazva rogzitik a kiilonféle anyagu és meéreti
csiszolo szemcséket. Természetesen a kiilonb6zé anyagokhoz mas és mas felépitésii
csiszoloanyagokat célszerii hasznalni.

A csiszoloanyagok finomsaguk szerint harom csoportba sorolhatok.

A finomsagi fokozatot 1 mm2re esé szemcseszam szerinti hatarozzak meg.
Ezt P, K betiivel, de esetenként csak egy markans szammal jeldlik a kiilonféle gyartok.
A szemcseméretet, azaz a finomsagi fokozatot, ez a szam adja meg.

e durva csiszolashoz 60-80-as,
« kozbensé miiveletekhez 100-120-as,
« simito csiszolashoz 150-320-as finomsagu anyagot célszeri valasztani.

« A fényezéshez és polirozashoz hasznalatos, un. vizes és kivaléo finomsagu lap
anyagu csiszoldanyagok is bévitik a valasztékot, amelyeknek a finomsagi fokozata
300-tol 3000-ig terjed. Vizes hasznalatukra SP, vagy "water proof" jelzés utal, és az
ezt kovetkezé szam a finomsagi fokozatot jeloli, pl. SP 1200. Ezek hordoz6anyaga
vizallo papir és csak allandoé nedvesités kézben szabad hasznalni, kilonben a
feliiletiik hamar eltomédik, és ez a munkadarabon nem megengedheté bekopasokat
okozhat.



» e L/ Z
i S

| CSISZOLAS -

FINOMSAGI FOKOZATOK ES SZEMCSEFA)TAK

Az elébbi slide-on felsorolt anyagok altalaban papir és vaszon hordozoju
csiszololapok, vagy szerszamokra erésithet6 alakos formak.

Fémek megmunkalashoz altalaban a vaszon alapuakat, illetve megeroésitett,
terhelhet6bb papirhordozoju, vagy fiber alapu csiszoléanyagokat szokas
hasznalni.

Ezeken kiviil beszerezheték un. acélgyapot és miianyag csiszoléo szovetek is,
amelyeknek a koptatéo hatasuk esetenként hatasosabb a fentieknél, viszont a
finomsagi fokozatukat maskeént jelolik. Az acélgyapot anyagok finomsagat a
szalak finomsaga hatarozza meg, és ez a csomagolason talalhaté nullak és
szamok alapjan azonosithato: 000, 00 finom, O és 1-5 ig tarté szamozasuak
egyre durvabb feliiletek megmunkalasra hasznalhatok.

A csiszoloszoveteknél viszont csak finom-, kozepes és durva fokozatok
kaphatok.

Elényiik, hogy szinte nem tomédnek el, mert a lemunkalt anyagszemcsék a
szalak koziill kimoshatok, viszont ezek is a hasznalat soran fokozatosan
elkopnak.
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FINOMSAGI FOKOZATOK ES SZEMCSEFA)TAK

A hasznalati kopas szempontjabol lényeges a csiszoléoszemcsék anyaga is.

A legaltalanosabban hasznalt szemcseanyag a korund, illetve ennek
aluminiumoxiddal és a sziliciumkarbiddal torténé kombinacioi. Ezeket a papir,
vagy vaszon hordozodra felvitt alap- és fedégyanta rogziti szilardan.

A korszeriibb, specialis célokra hasznalt anyagoknal nem ritka a keramia-, a
cirkon-korund és a compact szemcséjii csiszoléanyag, amelyek tobbszoros
élettartamot és hatékonyabb anyaglehordast biztositanak az ilyen
csiszoléanyagoknak.

Ezek hasznalatosak az iparban.

!
hordozéanyag alapgyanta fedégyanta csiszolészemcse
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CSISZOLASI TANACSOK

Teljesen mindegy, hogy kézzel, vagy géppel végezziik a csiszolé miiveleteket,
azt soha ne intenziv erdérahatassal igyekezziink meggyorsitani. A puhabb
anyagokrdl lehordott szemcsék meég igy is eltomitik a szemcsék kozotti
mélyedéseket, a nyomas novelésével az eltomdédési folyamat sokkal gyorsabban
bekovetkezik, sét szinte beég a felilletbe, eltavolitasa pedig mar szinte
lehetetlen.

A munkat a kiilonféle csiszolofakra feszitett csiszoloanyagok megkonnyitik, és
egyben lehetéséget adnak a szemcsék kozé tomorodott anyagmorzsak gyakori
eltavolitasara. Ezt er6s kefével célszerli elvégezni, ami nem koptatja a
csiszoloszemcséket, am a tomorodott port még eltavolitja.

Huzalkefe csak a fiber tarcsak tisztitasahoz hasznalhaté, mégpedig ha rézbaél
késziilt. Gépi tarcsakon ez a miiveletet legfeljebb alacsony fordulaton végezhet6
el a tarcsa szemcséinek a kopasa néelkiil.

A nagyon eltomoédott csiszoléanyagot mar nem érdemes hasznalni, mert nem
elég hatékony. A hasznalat kézben természetesen a csiszoloszemcsék is
kopnak erre a lehordott anyagrészecskék mennyiségébél és a feliilet
simasagabdl lehet kovetkeztetni. Illyenkor feltétleniil cserélni kell a
csiszoléanyagot. A kopott esetleg lagyabb anyagokhoz még hasznalhaté lehet,
de csak a letisztitasa utan. Ha viszont a szemcsék mar nem érdesek, nem
hasznalhaté tovabb.



CSISZOLASI TANACSOK

A csiszolas iranya kézi csiszolasnal lényeges, ami altalaban hossziranyban a
leghatékonyabb, killonésen faanyagoknal, ahol a szaliranyra merélegesen
tobbnyire mély és finom csiszolaskor nehezen és hosszadalmasan eltiintetheté
nyomokat hagynak a csiszoléanyag szemcséi.

Fémeknél is elényosebb a hossziranyu csiszolas. Ez aldl kivetelt képeznek a
kormozgast végzoé gépi csiszoloeszkozok, am ha az esztétika is lényeges, akkor
a finomitaskor valaszthato a keresztiranyu csiszolas is.

A tulzo erdérahatas ilyen munkaknal is elénytelen, és a csiszoléanyag gyorsabb
kopasat idézi elé.

Ne feledkezziink meg a por elszivasarol, amely nemcsak a munkateriiletet
borithatja el, de a tiudoébe is eljut. Ha nincs mod a gépi porelszivasra, akkor
csiszolaskor a porsziiré6 maszk hasznalata ajanlott.
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ESZKOZOK KEZI CSISZOLASHOZ

A csiszolas miivelete valtozatos. A kisebb és féként tagoltabb feliileteket
tobbnyire kézi csiszolassal szokas finomitani, de kilonféle gépekkel, illetve az
azokra erdsitheté idomcsiszolo betétekkel mar az ilyen jellegii munkak is
"gépesithetok".

A kézi csiszolas ugyan faraszto munka, de egyedi esetekben olcsobban
elvégezheté6. A kézi csiszolashoz ritkan ives, gyakrabban A4-es nagysagra
szabott papir, vagy vaszon alapu Ilapokat célszerii hasznalni. A
szemcsenagysaguk 40, 60, 80, 100, 120, 180, és 240-es.

Csiszolofa vagy kézi lapbefogo hasznalata esetén az 5 m-es tekercsben kaphato
93, illetve 115 mm széles, csiszoloszalagbdl leszabott darabokat is
hasznalhatjuk, amiket egyébként a rezgdécsiszolokhoz gyartanak. E tekercsek
szemcsenagysaga azonos az elébb felsoroltakkal.

Lényeg, hogy csiszoléanyag jol illeszkedjen a felfogo talpméretéhez, és a
befogashoz kell6 rahagyassal célszerii levagni.

Elényiik, hogy ezek a csiszoloanyagok kopasallobbak a laptermékeknél, am
dragabbak is.

Hasznalhaté hagyomanyos csiszolofa is, pl. idomcsiszolas alkalmaval, amelyre
célszeriibb az ives vagy A/4-es csiszolopapirokbol leszabni a kell6 nagysagu
darabokat. Fontos, hogy a csiszoléoanyag jol a talpra fesziiljon, igy a miivelet
soran kevésbhé gyiirodhet meg.
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ESZKOZOK KEZI CSISZOLASHOZ

Kor keresztmetszetii vagy ivelt élii munkadaraboknal célszeriibb vaszonalapu
ives csiszoldanyagot hasznalni, mert azok csikokra vagasat kovetéen akar
segédeszkoz nélkiil koptathatjuk le az ivelt feliileteket.

A vaszonalapu csiszoléanyagok tobbnyire ugyancsak A/4-es lapokban
szerezheték be, finomsagi fokozataik is azonosak a papiralapuakéval, igy nem
nehéz a munkafazishoz megfelelé finomsaguakat kivalasztani.

A hordozoanyag elasztikussaga miatt ezeket inkabb fémek koptatasara célszeri
hasznalni. Sik felilletek kézi csiszolasakor ezeket is célszeril csiszolotalpra
feszitve hasznalni.

A kézi csiszolashoz hasznalhaté anyagok valasztékat egyéb gyartmanyok is
bovitik, pl. a kézi csiszoloszivacs, amely poliuretan szivacstomb, amelynek
felileteit elasztikus kotéanyaggal killonféle szemcsefinomsagu csiszoloanyag
boritja.

Elénye, hogy a szivacsos maganyag jo alakkoveto, igy lekerekitett élek vagy
szélesebb hornyok finomitasahoz is jol hasznalhatok.
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ESZKOZOK KEZI CSISZOLASHOZ

A csiszoloszivacsok finomsagi besorolasat, a csomagolas hatoldalan kell
keresni, a pontos szemcsenagysag azonban tébbnyire nincs megadva.

A feliiletek eltomoédését vizben aztatva, erés szalu kefével lehet "feldjitani".

A tekercsben csomagolt fémszivacsok univerzalisak, tehat fém és ennél puhabb
anyagok feliileti finomitasara is alkalmasak.

Hatranyuk hogy a munkavégzés kozben a fémszalak letoredeznek, és a puha
anyagokba, pl. feny6- vagy harsfaba eltavolithatatlanul beagyazodnak, és
késébb ezek rozsdaszeplés foltokat idéznek elé a fafeliilleten. Ezért a
fémszivacsokat ilyen anyagokhoz nem is szabad hasznalni.

A szalak mérete szerint hatarozzak meg 000-5-ig terjed6 finomsagi fokozatukat.
Ezt a csomagolason, a piktogramos abra alatti szam szerint lehet azonositani.

Hasznalatahoz munkavédelmi kesztyii ajanlott!
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ESZKOZOK KEZI CSISZOLASHOZ

A fémszivacshoz hasonlo a miianyag csiszoloszovet.

Ez viszonylag laza szalas szovetszerkezetii lap, amelynek szalaira tapadnak fel
a csiszoloszemcsék. Laza szerkezete miatt igen hajlékony, jol befér a
mélyedésekbe, és a domboru feliileteket is kivaléan kéveti. Altalaban finom és
durva megmunkalasra alkalmasak, és nagy elényiik, hogy szerkezetiikbél
adoddéan szinte soha nem tomoddnek el, a lemunkalt anyagszemcsék pedig
folyoviz alatt eltavolithatok a szalak kozil. Altalaban A/4-es lapokban
szerezheték be, de késziil bel6liik csiszolotarcsa is. A lapok sik csiszolasnal
talpra is felerdsitheték, de az erds feszitést kevéssé viselik el.

A kézi csiszolas lapanyagai kozott kiillon csoportot képeznek a vizallo papirok.
Ezek mar alapozott, festett, esetleg feliiletkezelt anyagbevonatok finomitasara
hasznalhato lapanyagok.

F6 jellemzéjuk, hogy a hordozé papir és a sziliciumkarbid szemcséket rogzité
elasztikus gyantaréteg is vizallo, és ezek a papirok csak nedvesitett feliilleten
hasznalhatéok. A vizesen lemunkalt anyagszemcsék igy kevésbé tomitik el a

szemcséiket, és a koptatott felilleten sem okozhatnak nemkivanatos feliileti
hibakat.

Az A/4-es csiszololapok finomsagi fokozatai széles skalat olelnek fel, 80, 120,
180, 240, 320, 400, 600, 800, 1200-as finomsaguak, és nagyon sima feliiletek
kialakitasat teszik lehetévé. De csak olyan feliileteken lehet ezeket alkalmazni,
amelyek rezisztensek a nedvesitésre.



ESZKOZOK GEPI CSISZOLASHOZ

A csiszoloszerszamgépek hasznalata
egyre jobban elterjedt.

A csiszolo munkakhoz leggyakrabban
rezg6- vagy deltacsiszolot, esetenként
excenter-, vagy sarokcsiszolot szokas
hasznalni.

Az ilyen gépekhez meéretre késziilt
csiszoldlapok sziikségesek, amelyek a
talp illetve a korong meérete miatt
fliiggenek a gép tipusatol.

Ezeknél a megfelelé6 finomsagi fokozatok teljes skalaja kaphato,
killonb6z6 simasagi fokozatok betartasat megkonnyité 3 fokozatu készletek is
megvasarolhatok. A szemcseméretet mindig feltiintetik a csomagolason a
méretek és a géptipus felsorolasa mellett.

Ugyelni kell arra, hogy ha a gép porelszivasra alkalmas, a porelszivo lyukak

azonos helyre keriilljenek a gépen

levokre. Ezt a csomagolason felsorolt

géptipusok alapjan konnyl azonositani, am nem art egy minta alapjan is

pontositani.



ESZKOZOK GEPI CSISZOLASHOZ

A korszeriibb rezgécsiszolok talpa tépodzaras, és ezekre is beszerezheték a
kilonféle finomsagu- és megfelelé6 méretre vagott csiszoldlapok. A régebbiekre
viszont célszerii 5 m-es, 93 és 115 mm széles tekercsekben megvasarolni a
megfelelé finomsagu csiszoléoanyagot, mert igy gazdasagosabb, és az anyagot
masra is felhasznalhatjuk.

A fuarogépekre, sarokcsiszolokra felfoghato
tépozaras gumitanyer az excenteres
csiszologépekre is jellemzé. Elonylik, hogy a
csiszoléanyag hasznalat kozben nem gylirédhet
meg, legfeljebb a peremen hamarabb kopik el,
ami féként a helytelen tartas és a tulzott eré
rahatas miatt kovetkezhet be. Keveésbé
elényosek a sima gumitarcsak, amelyekre
kozpontosan erésitheték fel killonféle
finomsagu csiszoléanyagok. igy a szélén
konnyen meggylrodhetnek annak ellenére,
hogy e tarcsak papirhordozéja merevebb a
tépoézaras tarcsakénal. Célszeriibb ezekre a
merevebb fiber tarcsakat hasznalni. Mindkét
tipusu tarcsa szemcsenagysaga 40-240 kozotti,
atmeérojuk pedig 115, 125, és 150 mm.




3 s '
B Py &

_ CSISZOLAS z-

ESZKOZOK GEPI CSISZOLASHOZ

Az excenteres csiszolokra felfoghaté csiszolotarcsaknal a porelszivo lyukak
egybeesésére is iigyelni kell. A sarokcsiszolokra pedig tobbnyire lamellas
legyezo-csiszolotarcsat érdemes beszerezni. Itt a szemcseméreten kivil az
atmérore és a lyukmeéretre kell ugyelni. Ezeket az adatokat azonban a
csomagolason minden esetben feltiintetik. S6t még az idealis fordulatszamot is
ajanlatos figyelembe venni az optimalis anyaglehordas miatt.

Furogépekbe szamos egyéb, kor alaku csiszoloszerszam is befoghaté mint pl.
csapos legyezé tarcsak-, sima és tépdézaras gumikorongok, és az ezekre
felfoghato csiszolotarcsak is nagyon hasznosak. Szemcsenagysaguk a szokasos
fokozatuak, egyéb meéretiiket pedig a gép adottsagaihoz igazodva célszert
kivalasztani.

A szalagcsiszolo gépekhez mar csak gyarilag készitett és végtelenitett, a gép
tipusahoz megfelelé6 meéretii csiszoloszalag hasznalhato. Ezeknél nemcsak a
szalag hossza, hanem a szélessége is fontos, természetesen a célnak megfelel6
40, 60, 80, 120 és 180-as szemcseméret mellett.

Csiszolo eszkozeinket a ZLT webshopban megtekintheti!
http://webshop.zlt.hu/



