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ELEKTROMOS GEPEK

Az elektromos geépek az elektrotechnikaban a transzformatort és a forgo
villamos gépeket foglalja magaba. A transzformator a villamos energiat mas
paraméterekkel rendelkezé villamos energiava alakitja, mig a forgé villamos
gépek a villamos energiat mechanikus energiava alakitjak vagy a mechanikai
energiat alakitjak villamos energiava.

Az elektromos gépek alaptipusai:
« egyenaramu gépek
« szinkron gépek

» aszinkron gépek

Az elektromos gépek torvényeit ismernunk kell, hiszen minden elektromos
gépre igazak és fontos tajékoztatast adnak alapveté miikodésiikrol.



Yoo 5
SRS ¥~

s e b VAEEIER U 17
£EEEG A s W

ELEKTROMOS - PNEUMATIKUS GEPEK

\ ‘\..

ELEKTROMOS GEPEK TORVENYEI

1. Torvény

A villamos gépek miikodése két egymashoz képest relativ
nyugalomban lévé villamos vagy magneses mezé kolcsonhatasan

alapul.

2. Torvény

A villamos gépek miikodése reverzibilis, azaz az energiaaramlas
iranya megfordithato.

3. Torvény

A villamos gépek hatasfoka elméletben tetszélegesen megkozelitheti
a 100%-ot.
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ELEKTROMOS GEPEK TORVENYEI

A forgo elektromos gépek mindig egy allorészbél és egy forgorészbél allnak, a
ketté kozott légrés helyezkedik el, a forgast pedig csapagyazas teszi lehetéve.
Ebben az esetben a forgorész mezé és az allorész mezé mindig egyiitt forog,
fazistolas lehetséges és az allandosult nyomaték létrehozasahoz sziikséges is.

Az elméleti 100%-0s hatasfok fontos az alkalmazas szempontjabal.

A gyakorlatban elérheté hatasfokok is nagy szerszamgépek esetében 90%
felett vannak, transzformator esetében a 99,5%-ot meghaladhatja. Ezen magas
értékek miatt tekintheté egyenértékiinek a mechanikai és a villamos energia,
egymasba alakitasuk nagyon alacsony veszteség mellett megteheté.



EGYENARAMU GEPEK

Az allorészen egyenaramu gerjesztétekercs, vagy allandomagnes helyezkedik
el, amely térben és idében allandé magneses mezét hoz létre (w,=0). A
frekvencia-feltétel értelmében ekkor w,=-w,, azaz a forgorész mezejét a
forgorésszel megegyezé sebességgel szembe kell forgatni ahhoz, hogy a
forgorész mezo6 és az allorész mezé6 egyiitt alljon. Ezt biztositja a forgorészen
elhelyezett kommutator.

SZINKRON GEPEK

A forgorészen egyenaramu derjesztotekercsek talalhatok, amelyek a
forgorészhez rogzitett, azzal egyiitt forgd magneses mezét hoznak létre.
Ezzel w,=0. A frekvencia-feltétel értelmében ekkor w.=w,, azaz a gép csak
akkor képes miikodni, ha a forgorész egyiitt, azaz szinkron modon forog az
allorész mezoével.

ASSZINKRON GEPEK

Az allorészen és a forgorészen is tobbfazisu, hornyokban elosztott
tekercselés talalhato. A forgorész rovidrezart. Esetenként a forgorész kalickas
forgorész, de ez fizikailag egyenértéekii egy sokfazisu rovidre zart
tekercseléssel. A nagyobb teljesitményil 3 fazisu tipusoknal a forgorész
kapcsai ki vannak vezetve, hogy inditasi iizemben a forgorészkorbe kotott
ellenallasokkal az indulasi aramlokést csokkentse, az inditonyomatékot
novelje.
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SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Miel6tt ratérnénk a leirasra, elébb tisztazni kell azt, hogy a flex és a
sarokcsiszoldo egy és ugyanaz a szerszamgeép. Azért terjedt el igy a magyar
nyelvben, mert a Flex cég volt az elsé Magyarorszagon aki ilyen gépeket
forgalmazott.

A sarokcsiszolok csoportositasa:
« kis sarokcsiszolok
* nagy sarokcsiszolok

A kis sarokcsiszolok csoportjaba az egykezes 115 vagy 125mm tarcsaatmeérdji
gépek tartoznak. A nagy sarokcsiszolok csoportjaba a kétkezes 180 vagy
230mm-es tarcsaatmérdéji gépek tartoznak.

Egykezes, vagy kétkezes sarokcsiszolé kivalasztashoz elengedhetetlen, hogy
tisztaban legyunk a kovetkezékkel:

« Fém vastagsaga

« A sarokcsiszolo gép sulya
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SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Fém vastagsaga

A nagy sarokcsiszolo gépet kell hasznalni, ha a vagando fém vastag.
70mm vastagsagu fémhez a 230mm-es nagy sarokcsiszolo gépet ajanljuk.
35mm vastagsagu féemhez a 125mm-es vagokorongu kis sarokcsiszoléo gépet
ajanljuk.

Kisebb vagasokra, kisebb varratcsiszolasra és kis helyekre a kis sarokcsiszolé

gép a megfelel6. Nagyobb atvagasokhoz, nagyobb csiszolashoz mar a nagy
sarokcsiszold sziikséges.

A sarokcsiszolo gép sulya

Nagyon fontos, hogy a munkavégzés alatt, a folyamatos munkanal milyen sulyu
gépet kell kézben tartani. Hiszen egy tulsulyos gép folyamatos hasznalata
rendkiviil megterhel6 és faraszto.

Ugyeljiink arra, hogy egy adott munkavégzéshez a megfelelé sulyi eszkozt
hasznaljuk, ezzel elkeriilve az id6 elétti elfaradast, illetve a faradsagbol adodé
baleseteket. Amennyiben nem tudjuk elkeriilni a nehezebb gép hasznalat,
akkor pihené idét kell beiktatni!
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SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

115mm-es vagy 125mm-es sarokcsiszolo gépet hasznaljunk?

A két méret kozotti kiilonbség altalaban csak a védéburkolat nagysagaban
mérheté. A 125mm-es sarokcsiszolon lévé flex korong sokkal tartosabb, a kis
sarokcsiszolok esetében a 700W folottieket javasoljuk.

Sarokcsiszolo gépek fejkiképzése

A kicsi, keskeny fejkiképzésii kis sarokcsiszolo géppel konnyebben hozza lehet
féerni a sziikk helyekhez. Fontos azonban arra odafigyelnink, hogy a
vagokorongot koriilvevé burkolat rogzitése ne alljon ki tulzottan a sikbol.
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SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Sarokcsiszolo egyhuzamu hasznalati ideje

A sarokcsiszolo egyhuzamu hasznalati ideje is befolyasolja azt, hogy milyen
géppel dolgozzunk.
Amennyiben kis miihelyes, folyamatos 1 oranal tovabb nincs hasznalva az
eszkoz, akkor elegendé az un. barkacs sarokcsiszolo gép is. Ellenben, ha ennél
tobb uzemoéraban hasznalnank az eszkozt, akkor elengedhetetlen a magasabb
sarokcsiszolo gép, ipari kategoria hasznalata!

a4

a4

(esés, utodes, por, sth.) és a folyamatos hasznalatot is jol birjak.

Nagyon fontos a munkavégzés utan a sarokcsiszolo gépek alapos tisztitasa,
levegoével valo kifuvasa!
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SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Fordulatszam szabalyzds sarokcsiszolé gép

Mas néven 2:1-ben flex, amely a fordulatszam szabalyzasaval nem csak
vagasra, hanem csiszolasra, polirozasra is hasznalhato.

Polirozashoz csak fordulatszam szabalyzos sarokcsiszolé gép hasznalhato!

Polirozas max. 2000 fordulat/perc fordulatszammal szabad, mert nagyobb
fordulatszam esetén a polirozé6 paszta beleég a feliiletbe. A fordulatszam
szabalyzos sarokcsiszolo gépek iresjarati, terheletlen fordulatszama 2500-
2800 fordulat/perc, ez terhelés esetén a felére csokken.
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SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Inditasi aramkorlatozo sarokcsiszolo gép

A lagy-inditast, illetve a lassu inditast az inditas alatti aramkorlatozast jeloli,
amit egy beépitett elektronika szabalyoz.

A sarokcsiszolo, inditaskor veszi fel a legnagyobb aramot. A legnagyobb lagy
inditasu sarokcsiszolo 10A-s biztositékrol is tud lGizemelni, mert inditaskor a
lassu felporgés miatt csak csekély mértékben novekszik meg a sarokcsiszolo
aramfelvétele. A nagy sarokcsiszold, ha nem inditasi aramkorlatozos mar a
10A-s biztositékot levagja, minimum 16A-s biztositékkal védett konnektorbol
lizemeltetheté.

A lagy inditasu sarokcsiszolo gépet ajanljuk, ha nagy teljesitményi a
sarokcsiszolo.



SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Sarokcsiszolo gép konstans elektronikaval

A sarokcsiszolo gép motorjanak elektronikus sebességszabalyozasa a terhelés
alatti fordulatszam mindenkori tartasahoz. A fordulatszamot a terhelés
valtozasa, novekedése, illetve csokkenése mellett is allando szinten tartja.

Sarokcsiszolo gép onkioldo szénkefékkel

Onkioldé szénkefékkel szerelt sarokcsiszolé gép szénkeféjének végét nem
vezeto retegbodl készitik. A sarokcsiszolo szénkefe elkopasakor, nem fordul ki a
szénkefetartobol és nem okoz sériilést. A megmaradt részen nem folyik at
aram, a sarokcsiszolo gép leall és egy oOtperces szénkefecserével a
sarokcsiszol6é gép ujraindithato.



SAROKCSISZOLO ALTALANOS LEIRASA

Kivilrél cserélhetd szénkefék

Az oOsszes ipari felhasznalasu kis és nagy sarokcsiszoléo gépen, annak
szétszedése nélkiil cserélheté a szénkefe. Az ipari sarokcsiszoléo gép életében
4-5-szor kell szénkefét cserélni. Utana is lehetne, de mas alkatrészek is kopnak
a sarokcsiszoldo gép belsejében, pl: kommutator, csapagy, és ilyenkor
mar érdemesebb lecserélni, uj sarokcsiszolo gépre.

Sarokcsiszolo allvany hasznalata

Akkor érdemes sarokcsiszolo allvanyt hasznalni, ha merélegesen, vagy szoég
alatt kell vagni. Figyelni kell a pontos beallitasra. Erdemes asztalos
derékszoget hasznalni, illetve probavagast végezni, majd ezutan finom
hangolni kell a szerkezetet.

Attol fiiggéen, hogy kis vagy nagy sarokcsiszolé geépiink van, valasszunk
sarokcsiszolo allvanyt.
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AKKUMULATOROS FURO-CSAVARBEHA)TO VALASZTASI UTMUTATO

Elsédleges és altalanos tanacsunk, hogy mindig a megfelelé eszkozt valasszuk
a munkahoz!

Az akkumulatoros furo-csavarbehajto kivalasztasanal el kell dénteni, hogy
milyen célra hasznalnank.

Az eszkoz teljesitményétél fliggéen megkiilonboztetiink otthoni, hazkoriili,
kiegészité vagy ipari felhasznalasu szerszamgépet.

A felhasznalasi teriilet eldontése utan, az alabbi harom szempontot kell
figyelembe venniink:

Akkumulator fajtaja
« A szerszamgeép nyomateéka

« A szerszamgep sulya



\ ‘\..

AKKUMULATOROS FURO-CSAVARBEHA)TO VALASZTASI UTMUTATO

Akkumulator

Az akkumulator az egyik legfontosabb része ennek a szerszamnak, hiszen ez a
hattere a szerszam nyomatékanak és sulyanak. Az akkumulatoros furo-
csavarbehajtokat kilonb6zé akkumulator fesziiltséggel gyartjak (4,8Vv, 10,8V,
12V, 14,4V, 18V, 24V és 36V). Az akkumulator fajtai lehetnek NiCd, Ni-MH vagy
Li-lon. Ezek kozil a Li-lon akkumulatort javasoljuk.

Az akkumulator kapacitasa rendkivill fontos, hiszen minél magasabb a
kapacitasa annal hosszabb ideig lehet egy toltéssel dolgozni a szerszammal.
Leegyszeriisitve, ez annyit jelent, hogy ha egy 4,0 Ah-as akkumulatorral 100
csavart tudunk behajtani, akkor egy 2,0Ah-as akkumulatorral csak a felét
fogjuk tudni behajtani. Szintén fontos, hogy milyen akkumulator toltét kapunk
a szerszamgép mellé. Azt nem art tudni, hogy minél magasabb egy
akkumulator kapacitasa, annal nagyobb a sulya és a meérete.
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AKKUMULATOROS FURO-CSAVARBEHA)TO VALASZTASI UTMUTATO
Nyomaték

A nyomaték adja meg a szerszamgép erejét. Kijelentheté, hogy minél nagyobb
a nyomaték annal erésebb az akkumulatoros szerszamgépiink. A nyomatékok
szinte mindegyik akkumulatoros furo-csavarbehato gépen szabalyozhato egy
beallité gyiirivel.

Suly

A suly a napi folyamatos hasznalat mellet fontos, hiszen nem mindegy milyen
sulyu szerszamgéppel kell dolgozni. A ZLT altal forgalmazott szerszamgépek
gyartoi torekszenek arra, hogy a lehet6 legkisebb suly mellé a legnagyobb erét
biztositsa. Fontos ismét megjegyezni, hogy minél nagyobb a kapacitas és a
nyomaték a szerszamgépiink annal nehezebb lesz.



PNEUMATIKUS RENDSZER

A pneumatikus vagy mas néven levegdés rendszerek hasznalata leginkabb
szervizekben, miihelyekben, iizemekben a legelterjedtebbek, hiszen ezeken a
teriileteken nagyon praktikusak és hatékonyak. Napjainkban szamtalan eszko6z
megtalalhaté pneumatikus meghajtassal.

A pneumatikus gépek, illetve a pneumatikus rendszer hasznalatanak elénye az
elektromosokkal szemben:

« minimalis meghibasodas - az elektronika hianya miatt, csupan egy levegé
altal meghajtott hajtomi forog benne.

- alacsony koltség - sokkal kedvezébb aron lehet hozzajutni a j6 minéségd,
tartos szerszamokhoz és a pneumatikus rendszer kiépitése is olcso.

A pneumatikus gépek szabvany gyors-csatlakozékkal vannak ellatva, ezaltal
pillanatok alatt lehet gépet cserélni. Csak egy kompresszorra van sziikség és
tobbféle modon lehet a levegé csovet kivezetni, osztani stbh. Olyan helyen is
alkalmazhato, ahol az elektromos meghajtas veszélyes lenne (pl. vizes
helyeken). A Kkitelepitése rugalmas, hiszen a mennyezetrél logva is
kialakithatjuk a pneumatikus rendszert spiralcsével és visszahuzoval.
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PNEUMATIKUS GEPEK KARBANTARTASA

A peumatikus gépek forgo alkatrészeit, rotorjait folyamatosan olajozni kell,
kiulonben hamar elkopnak és meghibasodnak.

Ezt Folyamatos olajzékkal lehet megoldani, melyet a kompresszor és a gépek
kozée fixen kell bekotni. Az olajzék tobbek kozott levalasztjak a
kompresszorban keletkezé kondenzvizet a rendszerbél, amely karosithatja a
pneumatikus eszkozok fém alkatrészeit.

Szamtalan kompresszor létezik, kivalasztasat a pneumatikus rendszer
nagysaga és hasznalatanak rendszeressége hatarozza meg. Kisebb miihelyekbe
a kethengeres és 100 literes tartallyal rendelkezé6 kompresszorokat ajanljuk,
amelyek pl. festékszorashoz vagy homokfuvashoz is elegendéek.

A kompresszorokban a folyamatos nyomasvaltozasbol adodoan lecsapodo
kondenzviz, a tartaly aljan gyiilik 6ssze.

Ezt idonként le kell engedni, hogy megelézziik a tartaly belsé korrodalédasat.
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PNEUMATIKUS GEPEK KARBANTARTASA

A leveg6é mehet spiral vagy normal gumitomlén, valamint fix vékony rézcsévon
keresztiil is. A spiralcsovet ajanljuk mert rugalmassag, hosszabb és ha nem
hasznaljuk kicsire zsugorodik igy helytakarékosabb.

A pneumatikus rendszerben akkor érdemes elosztani a levegét, ha egy
munkaallomasnal tobb pneumatikus eszkézt hasznalnak. Létezik egy Y-alaku
levegbeloszto, melyrél két eszkozt lehet iizemelni, illetve valaszthato 4 és 5
agu falra rogzitheto6 levegéeloszto is.

Pneumatikus gépek sokasaga koziil az alabbiak a leggyakoribbak:
« Légkulcsok

+ Festékszordok

*  Pneumatikus lyukkoészoriik

 Pneumatikus furogépek

*  Pneumatikus tiizégépek

 Pneumatikus csiszologépek



