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KARBANTARTO TERMEKEK / APOLOTERMEKEK
A korrozio okai

A korrozio a gepekben és jarmiivekben rendkiviill nagy karokat okoz, ezek egy
része azonban megfelelé ovintézkedéssel elkeriilheté.

A korrozio a femeket kiillonb6zé kémiai és elektromechanikus reakciok utjan
roncsolja a kornyezet killonféle korroziv eszkozeivel (hatéanyagaival). Ennek
soran a femfeliletrél részecskéket tavolit el, igy felismerhetévé valnak a korrozié
kovetkezményei, mint az illesztési hézag-rozsda és a vakrozsda. A kornyezet
s,hatoanyagai” pl. a talaj, a sos levegé (tenger kornyéki atmoszféra), a viz vagy a
kiulonféle vegyszerek.

Az elektromechanikus korr6zio mindig egy elektromosan vezet6 folyadék
(elektrolit) hatasara keletkezik. A korrozios folyamat a fém feliiletén megy végbe,
elég hozza az elektrolitbol egy nagyon vékony filmrétegnyi is (pl. kézi hegesztés),
hogy a folyamat elkezdédjon.

A kémiai korr6ziohoz nem kell elektrolit, a fémfeliilet kozvetleniil reagal a
hatéanyagra, pl. revésedés, edzés vagy kovacsolas.
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KORROZIO FAJTAI

A korrozio sokféle formaban lép fel:

Egyenletes korrozio:

Lyukkorrozio (iiregekben):

Szelektiv vagy kontaktkorrozio:

lllesztési hézag-korrozio:

Korrozio, mely a fém feliiletén lassan és egyenletesen
halad elére.

Feliileti korrozio helyi korrozioval, amely krateres,
tliszurasszerii mélyedéseket hoz létre végiil az
alkatrész feliiletének atlyukadasahoz vezet.

Ha két kilonb6zé anyagu alkatrész érintkezik és az
érintkezési helyre nedvesség keriul, kontaktkorrozio
keletkezhet. A kevésbé nemes anyagu alkatrész seriil.

Ha pl. két egymason fekvé lemez vagy keét alkatrész
illesztési hézaga kiilonb6zé oxigénkoncentracioju
elektrolittal érintkezik és oda a levegé nem jut el,

hézagkorrozio keletkezik (illesztési hézag-rozsda).
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FELULET ES KORROZIOVEDELEM

Hatékony ovintézkedések

A legmegfelelébb korroziovédelem az alkatrészek és gépek szamara a passziv
korroziovedelem. A kémiai feliletkezelés mellett, mint a barnitas vagy
kromatalas a korroziovédé bevonatok kifejezetten hatasos megoldasnak
bizonyulnak. Az E-COLL-termékek a fémfeliiletek hatékony megovasa érdekében
kivalo feliilet- és korroziovédé tulajdonsagokkal rendelkeznek. Ezen Kkiviil a
termékek alkalmazhatok még tisztitasra és o0Osszehegedt feliiletek
szétvalasztasara is. A rozsda a stabil lapozéorétegbe nem jut be, igy az
festhetoéve, lakkozhatova valik.

Korroziovédelem fényes acél feliileten.

Csiszolt vagy polirozott feliileteket, mint pl. vezetékeket, sineket vagy
mérdhasabokat szallitas és tarolas kozben korroziovédé olajjal vagy gyantaval
lehet védeni.

Korroziovédé bevonatok:

Lemezburkolatokat, géphazakat vagy hegesztési varratokat osszefiiggé feliileti
réteggel (bevonattal) lehet a kornyezeti hatasoktél megvédeni (pl.
aluminiumspray, zinkporfesték). A védéréeteg felvitele torténhet lakkozassal,
permetszorassal vagy meritéssel. A védéréteg élettartama szakszerii kezelés
mellett tobb év.
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RONCSOLASMENTES ANYAGVIZSGALAT

A roncsolasmentes vizsgalatok a munkadarabok és késztermékek hibainak a
megallapitasara szolgalnak (repedések, zarvanyok). Az ultrahang-, rontgen vagy
gammasugaras vizsgalatok mellett a ,piros-fehér’ eljaras hatékony
anyagvizsgalatnak bizonyul.

A ,piros-fehér” eljaras soran piros szinezéanyagot fujnak a munkadarabra. A
kapillarishatas miatt a piros szinezéanyag behatol a hajszalrepedésekbe.
Alapos tisztitas utan a munkadarabot fehér szinezével fujjak le, amely a
beszivodott piros festéket eléhozza. Az eljaras segitségével azon repedések is
jol lathatéva valnak, melyeket korabban nagyitoval sem lehetett észrevenni.

LEVALASZTOSZEREK A HEGESZTESTECHNIKABAN

A levalasztoszerek megakadalyozzak a hegesztés soran keletkezé kisebb
részek felilleten torténé megtapadasat és meghegesedését, mint pl. hegesztési
cseppeket a hegesztéfuvokahoz. Ezen levalasztoszerek alkalmazhatok
alakformalasnal ill. ontésnél is. A felilet vékony lepermetezésével nagy
hatékonysagu levalasztofilm képezheté.
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ELORAJZOLO ANYAGOK

Az eldérajzolo anyagok segitségével a munkadarab megmunkalasa elétt a
készdarab rajzat a munkadarabra fel lehet vinni. A kirajzolt vonalakat lathatova
lehet tenni a munkadarab feliletére fujt vagy festett elérajzolofestékkel. A
rajzoloszerek a CNC-vezérelt megmunkalogépeknél nélkiilozhetévé valtak, de
kiemelkedé jelentéségiik van egyedi gyartas esetén.

OLAJMEGKOTO SZEREK

Az olajmegkoté szereket miihelyekben, iparban és koézuton is hasznaljak
olajfoltok eltavolitasara. Megkotik az olajat, zsirt, kendéanyagokat,
lizemanyagokat és mas kiomlott folyadékot.
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KENOANYAGOK

A gépek és gépalkatrészek hosszu élettartamanak megoérzésében a rendszeres
apolason tul a megfelelé kenésnek is nagy jelentésége van.

A kenéanyagok megnovelik a gépek hatasfokat és élettartamat, ekoézben
elkeriilik a surlédast, korroziot és az idé elétti kopast. Biztositjak a homérséklet
egyenletes aramlasat, csillapitjak a rezgéseket, megakadalyozzak, hogy szilard
vagy folyékony anyagok a tomitési helyekbe bejussanak, igy csokkentik a
karbantartasi és javitasi koltségeket.

Mivel mindegyik specialis kenéanyagnak meghatarozott az alkalmazasi teriilete,
javasoljuk, hogy forduljon szaktanacsado-képviselénkh6z, hogy kozosen
szakszerii és gazdasagos megoldast talaljanak a problémara.
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OLAJOK

Olajkenés mindig abban az esetben javasolt, ha magas fordulatszam vagy
magas homeérséklet mellett zsirral torténé kenés nem lehetséges. A kendolajok
a surlodasi és egyéb ho létrejotte mellett biztositjak az egyenletes héaramlast, a
jo kendanyag-eloszlas révén magas viszkozitast tesznek lehetéve, és
gondoskodnak a tomitési helyek tisztan tartasarol is.

A kenéolajok alapanyagai asvanyi és szintetikus olajok, melyek kiilonb6zé
felhasznalasi teriiletitk szerint mas-mas adalékokat tartalmaznak. Kiilonb6éznek
tovabba tobbek kozott keverhetéségben, hémeérsékletre valé reagalasban,
kenékéepességben, eléallitasi koltségekben.
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ZSIROK

A kenodzsirok eléonye a magas konzisztecia. A kenést minden beépitési helyen
lehetéveé teszik, biztositjak a csapagyhelyek tomitettségét a szennyezédések ellen, és
viztaszitéo hatasuk révén megakadalyozzak a korréziot. A kendzsirok asvanyi és
szintetikus olajokbol, adalékanyagokbol és dusitoanyagokbol (fémszappan, pl.
litium-, natrium-, vagy kalciumszappan) allnak. Az alapolaj és a dusitok dontéen
befolyasoljak a kendézsirok tulajdonsagait. A dusitok részaranya és kémiai
osszetétele felelések a konziszteciaért (NLGl-osztay).

A kovetkez6 zsirokat kilonboztetjilk meg:

« Litium-zsirok: viztaszitok, ha van benniik ilyen adalék, és oxidalodasgatlo
hatasuak is.

« Natrium-zsirok: vizzel emulgalnak és megakadalyozzak a korroziot.

« Kalcium-zsirok: kiillonosen nagy viztaszito hatasuak, jol birjak az alacsony
hémérsékleti viszonyokat.

« Aluminium-komplex-zsirok: magas hémeérsékleti viszonyokat és nagy terhelést
birnak.

« Karbamid-zsirok: viztaszito hatasuak és magas hémeérsékleti viszonyokat és
terhelést viselnek el, pl. nagy élettartamu gordiilécsapagyak (Z- vagy RS-csapagy)
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PASZTAK

A kenépasztak alapolajbol, adalékokbol és szilard kenéanyagokbol allnak. A
kenépasztak felépitése hasonlé a zsirokéhoz. A kiillonbség a szilardkenéanyag
nagy részaranyaban van. A pasztakat féként extrém hoémérsékleti és
teljesitményviszonyoknal alkalmazzak, pl. nagy kopasnal (beragodas), akadozé
csuszasnal.

A pasztakat a kovetkez6 csoportokra lehet osztani:
« Kené- és szerelépasztak
« (Csavarpasztak

« Magashémeértsékletii pasztak

A kendpasztak osszetételtél fiiggéen viztaszitoak és jo korroziovéedé
tulajdonsaggal rendelkeznek.

« A kené- és szerelépasztak szilard kenéanyagtartalmuk miatt az alapolaj
kenési tulajdonsagait javitjak, elsé sorban kenéanyagként szolgalnak

« A csavarpasztak az eléirt meghuzasi nyomaték és a megfelelé szoritoeré
preciz beallitasat teszik lehetéveé

A magashomeérsékletii pasztak szarazkenést tesznek lehetévé 14000C-ig
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PASZTAK

Az alapolaj (hordozoolaj) feladata a kendéanyagok kenési helyre torténé
szallitasa és elosztasa. A hordozoolaj 1600C feletti hémérsékleten
maradéktalanul elparolog, a szilard kenéanyagok ott maradnak a surlédasi
helyen és atveszik a kenés feladatat.

SZILARD KENOANYAGOK

Az olajok és zsirok alacsony kenési sebesség mellett vagy pl. nagyon alacsony
ill. nagyon magas hémérsékleten nem képeznek kenéfilmet.

Szilard kenéanyagként finom port, pl. grafitot, molibdénszulfidot vagy teflont
tartalmaznak. A kenési résben zart, vékony kené- és elvalaszto filmréteget
képeznek és kiegyenlitik a munkadarab feliileti egyenetlenségeit is.
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KENOLAKKOK

A kendlakkok szilard kendéanyagok szerves vagy szervetlen kotéanyagban
oldott diszperzioi.

A hagyomanyos festék-lakkokkal ellentétben a kenélakkok nagy részaranyban
tartalmaznak szilard kenéanyagokat (grafitot, teflont, molibdénszulfidot, ill.
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rendszert képeznek.

A kenédlakkok az el6készitett feliiletre torténé felhordas és kikeményedés utan
szaraz, szilardan tapado kenéfilmet képeznek, kiemelkedé surlodasi és kopasi
tulajdonsagokkal.
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TISZTIiTO ANYAGOK / TISZTIiTOSZEREK

TISZTITOSZEREK

A kiilonféle tisztitasi feladatokra széles termékpalettat kinalunk. Ragasztasi
feliletek el6készitése, tomitések eltavolitasa, nagy feliiletek takaritasa ipari
teriuleten, kézi takaritas. Forduljon szaktanacsado-képviselénkhéz, hogy
kozosen szakszeri és gazdasagos megoldast talaljanak a problémara.

ALKATRESZ TISZTITAS, OLDOSZEREK, HIGITOK

Az optimalis eredmény eléréséhez a munkadarab felilleteinek vagy a
késziiléekek tisztitasa elengedhetetleniil sziikséges.

A gyartasi folyamat soran a legtobb munkadarabhoz  olajok,
korroziovedoszerek, zsirok, porok, kendéanyagok, festékek tapadnak hozza.
Ezeket a szennyezdédéseket a tovabbi munkafazisok, pl. lakkozas vagy
ragasztas elott feltétleniil el kell tavolitani.

Specialis, nagyon makacs szennyezédésekhez a tisztitoszer mellé oldoszerek
vagy redukaloszerek alkalmazasa is sziikséges a nagyobb tisztitohatas eléréese
érdekében. Az oldoszereknek jo oldasi képességiik mellett bérbaratnak is kell
lennilik.
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KEZTISZTITAS, BORVEDELEM, BORAPOLAS

A bérvédo készitmények védik és apoljak a bért a kilonféle bérre artalmas vegyi
anyagoktol munka kozben és utana is. A boérapolé készitmények elsé sorban az
egészséges bort vedik meg a bérre karos

anyagok felszivodasatol. Minél elébb kerillnek a készitmények a bérre, annal
nagyobb hatékonysaggal védenek. A bérvédé készitmények optimalisan fejti ki
hatasukat, ha a ,boérvédelem-bértisztitas-boraplas” program részeként keriilnek
alkalmazasra.

BORVEDELEM

A bérvédé kréeémek segitenek a kiilonféle anyagok bérporusokba és barazdakba
torténé bejutasanak és lerakodasanak megakadalyozasaban. Az irritalo és karos
anyagok ellen véddégatat képeznek.

A folyamatos kéztisztitas egyszeriibb, gyakran csak magaban viz is elég a durva
szennyezodések eltavolitasara. Ezért kevesebb tisztitoszer is elégséges, amely
mar a bort eleve ovja.
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BORTISZTITAS

A rendszeres bdrtisztitasnak kiemelkedé jelentésége van a bér egészségének
megovasa érdekében.

Az E-COLL bértisztité készitmények oldjak a szennyezédéseket aneélkiil, hogy a
bort irritalnak és igénybe vennék. A szennyezédés modja és foka meghatarozza a
megfelel6 tisztitoszer kivalasztasat.

BORAPOLAS

A munka soran hasznalt anyagok és a kornyezeti hatasok gyengitik a bér
védekezési mechanizmusat. Az E-COLL bérapolo készitmények az igénybevett
borbe lipideket és hidratalé 6sszetevéket juttatnak.

TISZTITOSZEREK

Kézvédo rendszer! Csak a helyes kombinacio véd a bérbetegségek ellen.
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BORBETEGSEGEK A SZAKMAI ELETBEN

A munkahelyen szerzet betegségek koziil a borbetegségek allnak az elsé helyen.
A bérbetegségekbdl valo kigyogyulas hosszadalmas. A munkahelyi balesetek,
mely gyakran munkahelyvaltassal és atképzéssel egybekotott koltséget
jelentenek.

Nem utolso sorban, de meg kell emliteniink a sérilt testi szenvedéseit és éppen a
borbetegségek esetén ez még plusz pszichikai terhet is r6 a betegre. Ez mind
eléeg ahhoz, hogy a munkahelyen a bér védelmét, tisztitasat és apolasat a
mindennapi életbe és munkahelyi tevéekenységekbe integraljuk.

MIT JELENT A SZISZTEMATIKUS BORAPOLAS?

A szisztematikus bérapolas a megel6zé bérvédelem, a megfelel6 és kimélé
tisztitas és a regeneralé bérapolas koncepcidjan alapul, melynek segitségével a
munkahelyen szerzett bérbetegségek szamat csdkkenteni lehet. Ez indokolja,
hogy a koncepciot nem csak a nagyvallalatok, hanem a kisebb vallalkozasok is
bevezessék. A szisztematikus bérapolas minden dolgozé szamara alacsonyabb
koltséggel jar, mit a borbetegség kikezelésének kozvetlen és kdozvetett kdltségei
egyiittvéve.
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A BOR FELEPITESE ES FUNKCIOJA

A bér az élélenyek hatarolofeliilete a kiilvilag felé. Ebbél fakadnak legfontosabb
védoéfunkcioi az idegen anyagok behatolasa ellen, és a mechanikus
igénybevételekkel szemben.

A bor szamos fiziologias funkciora ugyel:
 hoémeérsékletszabalyzas,

« vizhaztartas szabalyzasa,

¢ immunaktivitas,

+ védelem az UV-sugarzas ellen,

« D-vitamin szintézis.

Azonkiviul a bér az eérzésejtek kozpontja is, hogy érzékelje a nyomast,
hémérsékletet és a fajdalmat.

A boér kilsé rétegében, a fels6 hamrétegben vagy epidermisben folynak az
allandé megujulasi folyamatok.

Az ujonnan képzoédott boérsejtek novekszenek és lelokik az oreg, elszarusodott
hamsejteket.

Ezek az ugynevezett szarurétegek hatékony védéfunkciot jelentenek a kiilsé
hatasokkal szemben.
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A BOR FELEPITESE ES FUNKCIOJA

A szarusejtek kozotti tér kiilonféle zsirok (lipidek) keveréke. Ez a zsirhoz hasonlo
réteg, a viz és mas alkotok egyiitt kiilsé feliileti filmet képeznek a béron,
hidrolipid réteget, mely egyfajta védékopenyiil szolgal. PH-értéke 5-6, mely
bizonyos mikroorganizmusok noévekedését megakadalyozza. A hidrolipid réteg
o0sszetevdi is folyamatosan ujratermelédnek.

A szaru- és a hidrolipid rétegek nem csak akadalyt képeznek a kémiai,
mikrobioldgiai és mechanikai hatasok ellen, hanem a viz leadasat is korlatozzak.
Ezzel jarulnak hozza a sejtek és szovetek funkciokészségének fenntartasahoz.

HOGY SERUL MEG A BOR?

Az anyagok melyek a hidrolipid réteget oldjak, a boér természetes védekezé
eszkozeit romboljak. Ezek az anyagok féként a viz és a vizet megkoté elemek.

A viz duzzasztja a szaruréteget, amely ez altal elvesziti természetes feszességeét.
A megsérilt szaruréteg / hidrolipid réteg a bért nagyobb mértékii vizleadasra
készteti - a bor kiszarad, sprodde, repedezetté valik és a karos anyagokat
ellenallas nélkil beengedi.

A bér mechanikus seériilései, pl. kidorzsolédés is csokkentik a védekezé
készséget. (Ez a jelenség fennall tul erés vagy szakszeritlenil alkalmazott
tisztitoszerek hasznalata esetéen is.)
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A BOR FELEPITESE ES FUNKCIOJA

MIT NYUJT A MEGELOZO BORAPOLAS?

A boérapolo készitmények egy idealis allapotu védoéréteget képeznek, mely

« a bér fiziologiaja szempontjabol teljesen semlegesen viselkedik,

« a munkafolyamatot sem kozvetve, sem kozvetleniil nem akadalyozza,

« az érintkezést teljesen megakadalyozza a karos anyagok és a bér kozott.
Utoljara fennall az eshetésége, hogy

« a karos anyag és a bérvédoé készitmény egymast nem oldjak, tovabba

« a karos anyag a bérvédo készitményt nem engedi at.

Vizben nem oldodo borvédoé készitményeket (W/0-emulzidok) pedig vizben oldado
anyagok ellen alkalmazunk, mint viz, alkohol, fertétlenitészerek.

Nem ritkan az is megfigyelheté, hogy a vizben és zsirban oldodo szereket
gyakran valtogatva hasznaljak. Ekkor dual hatorendszerii kézvédé krém ajanlott.
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A BOR FELEPITESE ES FUNKCIOJA

MIT NYUJT A FOLYAMATOS BORAPOLAS?

A bérapolas célja a szaruréteg védekezé rendszerének megoérzése és
helyreallitasa. A természetes védekezé rendszer tulajdonsagaibol erednek a
borvédoé készitményekkel szemben tamasztott kovetelmények:

* a bér rugalmassaganak megtartasa,
« a nedvességtartalom visszavezetés,

« a kiszaradas elkeriilése.

A bérapold készitményeknél kovetelmény, hogy a megtisztitott boérre torténéd
felvitel utan konnyen és egyenletesen eloszlathatok legyenek, jol felszivodjanak,
masreészt védjenek a karos anyagok bejutasa ellen és apoljak a bort.

Szaraz és érzékeny bor szamara altalaban zsiros készitmények hasznalata
javasolt (W/0-emulzidk). Zsiros és normal bérre pedig zsirszegény krém a
megfelelé (0/W-emulziok).
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A BOR FELEPITESE ES FUNKCIOJA

MIT NYUJT A FOLYAMATOS BORAPOLAS?

Nyilvanvalé, hogy a bér regeneraléodasaban a készitménynek nem csak a
zsirtartalma, hanem a hatéanyagtartalom aranya is fontos.

A bérapolé készitményeket nem csak bért nem kimélé munka végzésekor és az
utana torténo tisztitaskor lehet hasznalni, hanem rendszeresen és kézmosas utan
a mindennapi élet soran is.

A rendszeres, kovetkezetes boérapolas éppen ugy hatékony a bérbetegségek
megel6zésében, mint a boért nem kimélé tevékenységes soran alkalmazott
védoékészitmények konzekvens hasznalata.
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RAGASZTO ES TOMITOANYAGOK

A modern ragaszto- és tomitéanyagok a gépek hosszu élettartamanak és
ertékének megoérzéséeért felelések a killonbozé iparagak teriiletén. Alkalmazasuk
lehetévé teszi a munkafolyamatok optimalizalasat, a gumi, fém, miianyag és mas
alkatrészek megbizhato tomitését és 6sszeragasztasat.

Mivel minden ragaszto- és tomitéanyag specialis felhasznalasi teriiletre késziil,
javasoljuk, hogy forduljon szaktanacsado-képviselonkhoz, hogy kozodsen
szakszerii és gazdasagos megoldast talaljanak a problémara.

RAGASZTOANYAGOK

A DIN 16920 szabvany definialja a ragasztéanyagokkal kapcsolatos fogalmakat
és eljarasokat. A ragasztas, mint féfogalom alatt a kovetkezét értjik: ,,er6zaro
kotes ket illesztendé feliilet kozott ragasztéoanyag segitségével”.

Ragasztasnal azonos és kilonb6zé anyagok kikeményedé  koztes
ragasztoréteggel torténd o6sszekotéseét értjiik.
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RAGASZTOANYAGOK

A ragaszto szaradas vagy kémiai reakcio utjan kot, és ezaltal tartja 6ssze az
anyagokat. A ragasztott kotés szilardsaga fligg a ragasztéanyag mindkét
illesztési felilettel torténé kotészilardsagatol (adhézio) és a ragasztoréteg belsé
szilardsagatol (kohézio).

A RAGASZTOTT KOTESEK ELONYE A HAGYOMANYOS KOTESI
ELJARASOKKAL SZEMBEN:

« Nem keletkezik sériilés a ragasztando feliileteken és szévetszerkezetiikben.

A hatoerdoket (mint a csavarkotéseknél és szegecselt kotéseknél) a
ragasztofilmréteg kozvetiti. Mivel a ragasztofilm szilard, zart médon
koti 0ssze a feliileteket, igy egyenletes fesziiltségeloszlas érheté el
koztik az egész felillet mentén. A hegesztésnél fellepé hémersékletek
a szovetszerkezet megvaltozasat is eredményezhetik, ezaltal az anyag
mechanikai tulajdonsagat is megvaltoztatjak. Azon Kkiviil itt, mint a
szegecselésnél és csavarozasnal a lathato felilletek megvaltoznak. A
ragasztasnal azonban a feliilleten valtozas nem torténik.
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A RAGASZTOTT KOTESEK ELONYE A HAGYOMANYOS KOTESI
ELJARASOKKAL SZEMBEN:

« Nem keletkezik sériilés a ragasztando feliileteken és szévetszerkezetiikben.

A hatoerdoket (mint a csavarkotéseknél és szegecselt kotéseknél) a
ragasztofilmréteg kozvetiti. Mivel a ragasztofilm szilard, zart médon
koti 0ssze a feliileteket, igy egyenletes fesziiltségeloszlas érhet6 el
koztiik az egész feliilet mentén. A hegesztésnél fellepé6 hémeérsékletek
a szovetszerkezet megvaltozasat is eredmeényezhetik, ezaltal az anyag
mechanikai tulajdonsagat is megvaltoztatjak. Azon Kkiviil itt, mint a
szegecselésnél és csavarozasnal a lathato felilletek megvaltoznak. A
ragasztasnal azonban a felilleten valtozas nem torteénik.

«  Tomitett kotes.

A ragasztoanyagok egyben tomitéanyagként is szolgalnak nyomas és
nedvesség ellen. Ezen kiviil a ragasztoréteg megakadalyozza a
kondenzviz bejutasat és a lehetséges korroziot.
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A RAGASZTOTT KOTESEK ELONYE A HAGYOMANYOS KOTESI
ELJARASOKKAL SZEMBEN:

« Fémek és nemfémek kedvelt kombinacioja.

Kilonb6zé6 anyagok ragasztasanal az anyagok rugalmassagat,
keménységét és hétagulasat is figyelembe kell venni. Azonos
hoétagulasi egyiitthatoval rendelkezé anyagok nagyon stabil ragasztott
kotést alkotnak (pl. fék- és kuplungbetétek fémhordozan).

A kontaktkorrozio keletkezését kiilonb6zé ragasztott féemek esetén a
szigetel6 ragasztoanyag akadalyozza meg. A ragaszto altalaban
magnesesen semleges és elektromosan és termikusan is szigetel.

+ Rezgéscsillapitas.

A ragasztott felilletek esetén a ragaszto rezgéscsillapitasa sokkal jobb,
mint szegecselt vagy hegesztett kotések esetén.

» Sulycsokkentés.

A ragasztott kotés kevesebb helyet igényel, ezaltal kisebb a sulya, ezért
alkalmazasa kiilonésen elényos, pl. konnyliszerkezeteknél, mivel itt az
alkatrészek kisebb vastagsaggal rendelkeznek (0,5 mm-nél
vékonyabbak). Ez forrasztasnal és hegesztésnél problémas, soét
megvalodsitasa lehetetlen.
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A RAGASZTOTT KOTESEK ELONYE A HAGYOMANYOS KOTESI
ELJARASOKKAL SZEMBEN:

« |Idé- és koltségtakarékos.

A ragasztas az egyszeri és gyors kezelés miatt id6- és

koltségmegtakaritast jelent. A koltségtakarékos szerkezetek
tervezése igy elétérbe keriilhet.

A RAGASZTANDO FELULETEK HELYES ELOKESZITESE

Jo adhézios erd (tapadas) csak akkor érheté el, ha az illesztendé feliiletek idegen
testektél és anyagoktdol megfeleléen megtisztitottuk, leporszivozva és
megszaritva. A ragaszto a felhordas alatt végig megfeleléen folyos kell legyen,
hogy a ragasztando feliileteket vékonyan és egyenletesen be lehessen vonni.
Kontaktragasztoknal a szell6ztetési idére ligyelni kell. A két feliilet kozotti kotést
tapadast elésegité anyagok (Primer) is javithatjak.
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A RAGASZTANDO FELULETEK HELYES ELOKESZITESE

Az adhézids erdket a kovetkezo intézkedésekkel lehet javitani:

« Nem kivant feliileti filmek eltavolitasa zsirtalanitassal, homokszorassal vagy
mechanikus csiszolassal.

« Uj aktiv feliilet készitése primérek felhordasaval.

« A feliuleti aktivitas megvaltoztatasa pacolassal.
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A RAGASZOTT KOTES KIALAKITASA

A ragasztas terhelhetésége fiigg tobbek kozott a ragasztott felillet méretétél, de
mindenek el6tt az igénybevétel tipusatol. Helyezze a ragasztando feliileteket
egymasra és mozgassa 6ket ugy, ahogy azok késébb az igénybeveétel soran
mozogni fognak.

Keriilje a hantol6 igénybevételt:
« Szegélyeknél
« Anyagerésitésnél

« Saroklekerekitésnél

Kis megterhelés esetén a tompa varrat ajanlott, nagy megterhelésnél a ragasztasi

helyek novelése javasolt, pl. egy vagy keétoldalu lapolassal, atlapolassal vagy
srégitéssel.
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RAGASZTO ES TOMITOANYAGOK
CSAVARROGZITES

A specialis csavarok hasznalata helyett egyre inkabb visszatérnek a
gazdasagosabb hagyomanyos szaras csavarok alkalmazasahoz. Nagy
igénybevétel esetén csavarrogziték hasznalata elengedhetetlen. A csavarrogzité
léegmentes kozegben felkeményedik és kontaktusba lép a fémmel.

FELHASZNALAS, ADAGOLAS, FELHORDAS

Mivel a ragasztok jO mindsége szavatolt és nagy igénybevételnél tokéletesen
alkalmazhatok, a ragasztando felilletet el6kezelni sziikséges. Optimalis
ragasztohatas elérése érdekében a feliileteket por, zsir- és olajmentesiteni kell.
Erre a célra az E-COLL univerzalis hidegtisztito alkalmazhato. A feliiletek
megtisztitasa utan elég a ragasztot az egyik oldalra felvinni.

Fontos, hogy a meneteket gylri formaban ragasztézzuk be, hogy a csavar
behajtasanal a ragaszto a teljes menethosszot egyenletesen befedje.
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CSAVARROGZITES

Csavarrogzitoket belsé és kiilsé menetekre is fel lehet vinni. Ha nagyobb feliileti
a mentet, akkor célszeri mind a két ragasztando feliiletre a ragaszto felhordani.

Zsakfuratok esetén a menetrogzitét a furat aljara kell bevinni, ezaltal a csavar
behajtaskor a levegét a zsakfuratbol kiszoritja, igy a ragasztdéanyag a teljes
menethosszon eloszlik.

A KEMIAI CSAVARROGZITOK IS TOMITENEK

Csavarrogzitok barmely kereszt- és axialis iranyu menetigénybevétel esetén,
vibracios és lokésmentes kozegben is alkalmazhatok. A ragaszo egy
anyagzarodast hoz létre, igy egyidejlileg a menethézag tomitésére is szolgal, és
véd a korroziotol.

A tomité hatas révéen zsakfuratok helyett atmené furatok készitheték, mely
sokkal koltségtakarékosabb megoldast kinal és kivitelezése is egyszeriibb.

A csavarrogzitok kitinéen ellenallnak a kemikaliaknak, igy az ipar szinte barmely
teriiletén alkalmazhatok.
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CSAVARROGZITES

A csavarrogzitések oldhatok és ujra felhasznalhatok.

A kozepes szilardsagu csavarrogzitések hagyomanyos szerszamokkal oldhatok
aneélkiil, hogy a csavar tonkre menjen.

Nagyszilardsagu csavarkotések csak akkor szedheték szét, ha 3000C-ra hevitjiik
a csavarkotés kornyékeét. A kikeményedett ragasztomaradékok eltavolitasa aztan
mechanikus uton torténik vagy az E-COLL ragaszto- és tomitéseltavolitoval.

ALTALANOS FIGYELMEZTETO

A csavarrogzité folyékony marad, mig a becsavaras tart. A ragasztoé csak akkor
kezd keményedni, ha levegé mar nem éri és a fémmel kontaktusba lépett.

Felvitel utan semmi esetben sem szabad a mar fémmel érintkezésbe Kkeriilt
ragasztot a dobozba visszatenni! Mar egészen kis darab fém hatasara az egész
flakon ragaszto kikeményedik!
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TOMITOANYAGOK

A DIN 52460 szabvany definialja a fugakkal és ilivegtomitésekkel kapcsolatos
fogalmakat. A tomitéanyagok polimerbazisu képlékeny és, vagy rugalmas
masszak. Fugak, varratok, feliletek és nyilasok tomitésére szolgalnak. Ezen
feladatuk teljesitése kozben ,hidat” alkotnak az azonos vagy kiilonb6zé anyagu
munkadarabok koézott.

A tomitéanyagok miikodési mechanizmusat a kovetkezé tényezék befolyasoljak:
« A tomitéanyag feliileti tapadasa a munkadarabhoz (adhézio).

« A tomitéanyagon belili kotési szilardsag (kohézig).

A tomitéanyagokat a statikus vagy dinamikus tomitéanyagok osztalyaba soroljuk
aszerint, hogy a tomitett munkadarabok egymashoz képest mozognak vagy sem.
Egy mozgo tengely tomitése tipikus dinamikus rendszer.

Statikus rendszernél az anyag (pl. felileti tomités) két szerelt tarcsa kozott
helyezkedik el, nem oldhaté kotést alkotva.
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TOMITOANYAGOK

A tomitéanyagok feladata a folyadékok, gazok vagy idegen anyagok elillanasanak
vagy behatolasanak megakadalyozasa,(pl. por), mikézben atjarhatatlan akadalyt
képeznek.

A tomitéseknek hosszu ideig meg kell é6rizniik sértetlenségiiket,
tomitéképességiiket. A tomitéanyagnak ezen okoknal fogva folyékony, szilard és,
vagy gazkozeg ellen is hermetikusan zarni kell, de uzemi hémérséklet- és
nyomasvaltozassal szemben is ellenallonak kell lennie.

SZILIKON TOMITOANYAGOK

A szilikon tomitéanyagok szabvany szerint 1-komponensii termékek és a levegé
paratartalma miatt elasztikus masszava valnak. A bérosodés mar par perc alatt
megkezdoédik, akar fél oraig is tarthat, a

kikeményedési sebesség a fuga vastagsagatol, a levegé paratartalmatol és a
hémérséklettél fiiggéen 1-2 mm/nap. A szilikon ellenall az UV-sugarzasnak,
barmely kozegnek (folyékony, szilard), és a magas

hémérsékletnek -400C-t6l +2500C-ig. Maximalisan megengedett tartés mozgas
25%.
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SZILIKON TOMITOANYAGOK

A fizikai és kémiai tulajdonsagokat a Kkiilonb6zé nyersanyagbazisok és
recepturak hatarozzak meg, pl. specialisan a szaniter- vagy élelmiszeripari
teriiletre késziilt-e.

A SZILIKON NEM FESTHETO, LAKKOZHATO.

AKRYL-TOMITOANYAGOK

A poliakrylat tomitéanyagok viztartalmu 1-komponensii diszperziok.

A keménység a hozzaadott viz mennyiségétél fiigg, a bérosodés 15-30 perc
elteltével megkezdédik. A felvitel utan képlékenyen rugalmas tomitémasszava
keményednek. Maximalisan megengedett tartdés mozgas 10%. Amig a
tomitéanyag nem kezd el bérosodni, addig a fugat ne mossuk le.

AZ AKRYL-TOMITOANYAG SEM FESTHETO, LAKKOZHATO.
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POLIURETAN TOMITOANYAG

A poliuretan tomitéanyagok egykomponensii, oldoszermentes nedves bazisu
tomitéanyagok. A levegé paratartalmanak felvétele utan rugalmas
tomitémasszava keményednek. A felvitel utan a masszak elasztikusak lesznek
(lagytol a keményig). Maximalisan megengedett tartés mozgas 10%.

AZ POLIURETAN TOMITOANYAG SEM FESTHETO, LAKKOZHATO.

AKTIVATOROK & PRIMEREK

Az aktivatorok gyorsitjak a csavarrogziték, menettomitések, fugaanyagok,
felilettomitések és pillanatragasztok kikeményedését. Az aktivatorok
alkalmazasa ezért alacsony homeérsékleten (50C) és nagy ragasztasi résben
javasolt. A primerek (tapadasserkentd) javitjak a ragasztok/tomitések tapadasat
és kotését szivo hatasu és porozus felilleten vagy nehezen ragaszthaté anyag
esetén.
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KARBANTARTAS ES JAVITAS

SZETSZERELES ES TISZTIiTAS

Néha szét kell szerelni olyan alkatrészeket, melyek feliileti tomitéssel vannak
ellatva. A szilikon és mas anaerob tomitéanyagok is relativ nagy ellenallast
tanusitanak a nyiroerékkel szemben. Az alkatrészek szétszerelésénél ajanlott
feszité mozgatast alkalmazni, hogy az alkatrészek kozott akkora rés keletkezzen,
hogy behajlas vagy sériilés nélkiil lehessen 6ket egymastol elvalasztani.

A tomités ujra felvitele csak az alkatrészek el6zetes megtisztitasa utan jarhat
sikerrel. A régi tomitéanyagokat a tomitendé feliiletr6l maradéktalanul el kell
tavolitani. Vegyi tomitéseltavolitdo anyag segitségével a tomitéanyagdarabkak
fellazithatok ill. feloldhatok.

Aluminium vagy mianyagfeliileten csiszoloszert vagy drotkefét hasznalni tilos.
Erre a célra kizardlag mianyagkefe hasznalhato a felileti sériilések elkeriilése
eérdekében. A feliilet hatékony olddszerrel tisztithato, majd maradéktalanul le kell
fujatni. Asvanyi olaj alapu tisztitészer vagy tisztitobenzin nem hasznalhato, ezek
maradékot hagynak a felilleten, amely az adhéziot akadalyozza.
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TOMITES FELUJITASA JAVITASNAL

Alkatrészek illesztésének idérendi lefolyasat a tomitéanyag hatarozza meg. Ha
szilikon alkalmazasara keriill sor, akkor az alkatrészeket azonnal oOssze kell
szerelni. Anaerob ragasztéanyagok alkalmazasakor az alkatrészek a ragaszto
felvitele utan még szabadon hagyhatok, az alkatrészeket azonban soha nem
szabad a nélkil o6sszeilleszteni, hogy a csavarokat a megfelel6 nyomatékra
huzzuk. Kikeményedés részben ott is felléphet, ahol az ellendarab anaerob
fémmel érintkezésbe lép.

A tomitéanyagot csak a tarcsa feliiletére kell felvinni. Hogy a tomitéanyag
hatékonyan tomitsen, a megfelelé6 helyre kell felhordani. A tomitéanyagot
hengeres testekre, pl. stiftekre és csapokra is fel lehet vinni.

Kartussal vagy tubussal torténé felvitel esetén az eszk6zoket pont a tomitendé
felilet folé pozicionalni, és a tomitéanyagot hernyé formaban igy felvinni. Az
adagolo csucsa nem érhet hozza a feliilethez, kiilonben a hernyoforma nehezen
tarthato. Szilikon felvitele lehetéség szerint minél gyorsabban befejezendé.
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TOMITES FELUJITASA JAVITASNAL

Vizsgalja meg, hogy a hernyé mindenhol azonos vastagsagu, buborék- és
szakadasmentes. Barmiféle egyenetlenséget a lehet6 leggyorsabban kijavitani.

Nem kell tobb tomitéanyagot hasznalni, csak annyit amennyi az illesztési résbe
feltétlenil szikséges. Tul sok tomitéanyag hasznalata esetén a felesleg mindkét
oldalon kipréselédik. Anaerob tomitéanyagok az alkatrész kiilsé élein probléma
nélkil letorolheték. Szilikon esetén ez azonban nem ajanlott, mivel ez bizonyos
alkalmazas esetén a rést, alakzaréan tomiti. Ha pedig tul sok anyagot tavolitunk
el, fennall a szivargas veszélye. A felesleges szilikon beliil eltoredezhet és az
uregeket és/vagy sziiroket eltomitheti.



ool VAE
AL =%

POLIURETAN SZERELOHAB

A PUR-hab 1-komponensii vagy 2-komponensii szerel6hab, amely a kozvetleniil
kifujas utan onmagatol expandalodik. Kikeményedés utan mechanikusan
megmunkalhato (flirészelés, vagas, csiszolas), nyomas-, nyiras- és kopasallo,
tisztithato, ragaszthato és festheté.

A PUR-hab kikeményedés utan zart, lyukacsos, tartés hab, utélag mar nem
duzzad tovabb.

A PUR-hab vizzel, benzinnel, olajjal, a foldben talalhaté savakkal és
baktériumokkal szemben ellenallo. Ezért kivaléan alkalmas aknagydrik (kut)
tomitésére és ragasztasara.

A szereléhab alkalmas kitoltésre, csillapitasra, ragasztasra, szigetelésre,
tomitésre és szerelésre szinte minden feliileten: beton, vakolat, fal, fa, kiilonfeéle
mianyagok (nem hatasos szilikonnal, polietilénnél).
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POLIURETAN SZERELOHAB

FELHASZNALASI UTASITAS

« Az 1-komponensii PUR-habot vizzel benedvesitett feliiletre kell felvinni, ezaltal
hatasa javul, pl. vakolat és fal esetén.

« A 2-komponensii PUR-habot abszolut szaraz feliletre kell felvinni. Az 1-
komponensii habbal ellentétben a 2-komponeni PUR-hab kémiai reakciora
hirtelen kikeményedik.

Mivel a PUR-hab iliregekben utanexpandal, a beinjektalas utan jelentés nyomast
fejt ki, melynek kovetkeztében a terjeszkedés, pl. ajtoknal a hab
kikeményedéséig az ajtészarak kozott visszamarad. A habinjekcioval sem kell
tulsagosan béségesen banni a tulnyomas elkerillése érdekében, mert a kész
tokot eldeformalhatja.

Tovabbi informacidokért az E-COLL termékekkel kapcsolatban nézze meg miiszaki-
és biztonsagi adatlapjainkat honlapunkon, vagy irjon nekiink a mail@zlit.hu e-mail
cimiinkre.
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